
Vorteile
• Die Installation in einem Schritt ist 

einfach, schnell und zuverlässig, sodass 
das Formwerkzeug so schnell wie 
möglich in Produktion gehen kann

• Einfache Wartung durch Entnahme aus 
der Form in einem Schritt, spart Zeit 
und Wartungskosten

• UltraSeal®-Technologie

• Dreijährige Garantie auf Dichtheit

Funktionen
• Wahlweise hydraulische oder pneu-

matische Nadelverschlussbetätigung 
oder eine Vielzahl von thermischen 
Anschnittdüsen

• Elektro-, Wasser- und Hydraulik-/Luft-
leitungen, die an einem kundenspezifi-
schen, starren Rahmen montiert sind, der 
mit dem Layout der Form übereinstimmt

• Die Düsen richten sich während der 
Installation ohne Vorheizen des Systems 
selbsttätig an den Anschnitten aus, 
wodurch die Möglichkeit einer Beschä-
digung der Spitzen reduziert wird

• Bewährte Leistung mit Husky-
Standarddüsen

Spart bis zu 70 % der Installationszeit 
im Vergleich zu anderen vormontierten 
Systemen
Das neue UNIFY™-Verteilersystem von 
Husky ermöglicht eine einfache, einstufige 
Installation des Heißkanalverteilers in 
ein Werkzeug, ohne dass das System 
vorgeheizt werden muss, wodurch der 
Kunde bis zu 70 % der Installationszeit 
einsparen kann.

Die UNIFY™-Verteilersysteme sind voll-
ständig an die Anforderungen des Form-
werkzeugs anpassbar und werden vor 
dem Versand bei Husky vorverdrahtet und 
vormontiert, um eine schnelle Installation 
im Formwerkzeug zu gewährleisten. Bei 
der Lieferung muss das UNIFY™-System 
lediglich ausgepackt, in die Form fallen 
gelassen und die Dienste angeschlos-
sen werden. Die gewählten Wasser-, Öl/
Luft- und Elektroanschlüsse befinden sich 
alle auf deutlich gekennzeichneten und 
leicht zugänglichen Montageplatten. Alle 
Versorgungsleitungen und Drähte sind 
an einem kundenspezifischen, starren 
Rahmen befestigt, der mit dem Layout der 
Form übereinstimmt, was die Installation 
in der Form weiter vereinfacht.

UltraSeal®-Dichtheitstechnologie
Das UltraSeal® Design ermöglicht es den 
Düsen, sich während der Installation 
relativ zum Verteiler zu verschieben und 
sich an den Anschnitten auszurichten, 
während sie gleichzeitig die leckagefreie 
Leistung einer eingeschraubten Düse 
bieten. Damit entfallen der Zeitaufwand 
und die Sicherheitsbedenken von 
Vorwärmsystemen, die eingeschraubte 
Düsen verwenden.

UltraSeal® Technologie verhindert 
Leckagen beim Anfahren, auch wenn 
sich der Heißkanal nicht in seinem 
Betriebsfenster befindet. Sie wird mit einer 
dreijährigen Dichtheitsgarantie geliefert.
Das UltraSeal®-Design sorgt dafür, 
dass die Düsen im kalten Zustand, 
bei Betriebstemperatur und überall 
dazwischen auf den Formanguss 
ausgerichtet bleiben.
• Die Düsen sind am Verteiler 

vorgespannt, was einen lecksicheren 
Betrieb im kalten Zustand ermöglicht

UNIFY™ Vormontiertes Verteilersystem
Raus aus der Kiste, rein in die Form und schnell in der Produktion



• Lecksicherer Betrieb über ein breites 
Verarbeitungsfenster (bis zu +/-100 °C)

• UltraSeal®-Federpaket bietet Schutz 
vor Düsen- und Plattenschäden bei 
Überhitzung

Einfache Installation

UNIFY™-Düsen werden mit dem 
Formwerkzeug vorjustiert geliefert, 
was eine Installation in einem Schritt 
ermöglicht. Die Düsen sind so positioniert, 
dass sie in den Werkzeugsitz passen, 
was die Installation vereinfacht. Zudem 
muss das System bei der Montage nicht 
beheizt werden. All diese Eigenschaften 
vereinfachen und reduzieren die 
Installationszeit und verringern das Risiko 
für die Spitzen während der Installation.

Formwerkzeug-freundlich
Der maßgeschneiderte starre Rahmen 
von UNIFY ermöglicht eine einfache 
Handhabung des Systems bei der 
Installation und Wartung. Darüber hinaus 
ist das Design flexibel, da es sich an das 
Werkzeuglayout anpasst und Ausschnitte 
um den Verteiler herum reduziert.

Die UNIFY™-Düsenbohrung ist bei 
gleichbleibender Schmelzekanalgröße 
extrem kompakt. Diese Funktionsweise ist 
wichtig, um den Stahl in den Formen zu 
halten und die Kühlleitungen in der Nähe 
des Anschnitts zu halten.

Einfach zu warten
Der Aktuator kann in drei einfachen 
Schritten ausgebaut werden:
1. Öffnen Sie den Stift mit dem 

Schraubendreher

2. Entfernen Sie vier Schrauben

3. Heben Sie den Aktuator von Hand aus 
der Form, um vollen Zugang zum Schaft 
zu erhalten, ohne das System von den 
Platten und der Form zu entfernen
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Der Zugang zu Schläuchen und Kabeln ist 
einfach. Die Drahtkanäle sind mit leicht von 
Hand abnehmbaren Clips abgedeckt, kein 
Werkzeug erforderlich

Schneller, einfacher Aus- und Einbau von 
Aktuator-Komponenten

Öl- und Wasseranschlüsse haben unterschied-
liche Gewinde, um eine Verwechslung bei der 
Wartung zu vermeiden

Kundenspezifischer starrer Rahmen
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• Leak-proof operation covering a wide 
processing window (up to +/- 100°C)

• UltraSeal® spring pack provides  
protection against nozzle and plate  
damage if an overheat occurs

Easy  to Install
UNIFY™ nozzles come pre-aligned with
the mold allowing one-step installation.
Nozzles are positioned to fit the mold seat,
simplifying installation. There is also no
need to heat the system during assembly.
All of these features simplify and reduce
installation time and reduce the risk to the
tips during installation.

Easy to Maintain
The actuator can be removed in three 
easy steps: 
   1.  Open the pin with the screwdriver 
   2.  Remove four screws
   3.  Lift the actuator out of the mold by 
        hand providing full access to the stem 
        without uninstalling the system from 
        the plates and mold

Mold Friendly
UNIFY’s customized rigid frame allows 
for simple handling of the system 
during installation and maintenance. 
The design is also flexible as it matches 
the mold layout reducing cutouts 
around the manifold. 

The UNIFY™ nozzle bore is extremely 
compact while maintaining the same 
melt channel size. This functionality is
critical to maintain steel in the molds and
to keep cooling lines close to the gate. 

Oil and water fittings have different threads to 
avoid mismatch during maintenance

Access to hoses and wires is simple. Wire channels  
are covered by easy clips removable by hand,  
no tools required 

Quick, simple removal and installation of actuator 
components

Customized rigid frame

Disclaimer: Information	is	made	available	in	this	flyer	"as	is"	and	no	warranties	
are	given	or	liabilities	of	any	kind	are	assumed	with	respect	to	the	quality	of	
such	Information,	including,	but	not	limited,	to	its	fitness	for	a	purpose,	non-
infringement	of	third	party	rights,	accuracy,	completeness	or	its	correctness.	
Except	as	set	forth	in	Husky’s	written	warranty,	Husky	makes	no	additional	 
warranties,	whether	express,	implied	or	statutory.	Certain	conditions	may	
apply.	For	more	details	please	request	a	copy	of	Husky’s	written	warranty	and	
Standard	Terms	and	Conditions.Please	recycle.	15-040	August		2015

Husky Injection Molding Systems 
www.husky.co

Head Office   Canada		•		Tel.	(905)	951	5000	•	Fax	(905)	951	5384 
Asia  China		•		Tel.	(86)	21	2033	1000•	Fax	(86)	21	5048	4900 
Europe Luxembourg		•		Tel.	(352)	52	11	51	•	Fax	(352)	52	60	10 
 

®	HUSKY,		HUSKY	KEEPING	OUR	CUSTOMERS	IN	THE	LEAD	&	DESIGN,	
ALTANIUM,	HyCAP,	HyCAP	HPP,		KTW,	Polaris,	ServiceLink,	SmartStart,	
SmartStop,	Mold	ID	and	Active	Reasoning	Technology	are	registered	
trade-marks	of	Husky	Injection	Molding	Systems	Ltd.	in	the	United	States	
and other countries, and may be used by certain of its affiliated companies 
under	License.	All	HUSKY	products	or	service	names	or	logos	referenced	in	
these	materials	are	trade-marks	of	Husky	Injection	Molding	Systems	Ltd.	
and	may	be	used	by	certain	of	its	affiliated	companies	under	License. 
©	2015	Husky	Injection	Molding	Systems	Ltd.	All	rights	are	reserved.	

• Leak-proof operation covering a wide 
processing window (up to +/- 100°C)

• UltraSeal® spring pack provides  
protection against nozzle and plate  
damage if an overheat occurs

Easy  to Install
UNIFY™ nozzles come pre-aligned with
the mold allowing one-step installation.
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easy steps: 
   1.  Open the pin with the screwdriver 
   2.  Remove four screws
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        hand providing full access to the stem 
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Mold Friendly
UNIFY’s customized rigid frame allows 
for simple handling of the system 
during installation and maintenance. 
The design is also flexible as it matches 
the mold layout reducing cutouts 
around the manifold. 

The UNIFY™ nozzle bore is extremely 
compact while maintaining the same 
melt channel size. This functionality is
critical to maintain steel in the molds and
to keep cooling lines close to the gate. 

Oil and water fittings have different threads to 
avoid mismatch during maintenance

Access to hoses and wires is simple. Wire channels  
are covered by easy clips removable by hand,  
no tools required 

Quick, simple removal and installation of actuator 
components

Customized rigid frame
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Disclaimer: Information	is	made	available	in	this	flyer	"as	is"	and	no	warranties	
are	given	or	liabilities	of	any	kind	are	assumed	with	respect	to	the	quality	of	
such	Information,	including,	but	not	limited,	to	its	fitness	for	a	purpose,	non-
infringement	of	third	party	rights,	accuracy,	completeness	or	its	correctness.	
Except	as	set	forth	in	Husky’s	written	warranty,	Husky	makes	no	additional	 
warranties,	whether	express,	implied	or	statutory.	Certain	conditions	may	
apply.	For	more	details	please	request	a	copy	of	Husky’s	written	warranty	and	
Standard	Terms	and	Conditions.
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